Der Wert liegt im Detail.
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MASGHINEN

PWP SA

PWP SA - Route de Neuchéatel 10 - CH-1530 Payerne

© 2022 PWP SA Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten / Sous réserve de modifications et d'erreurs




BEARBEITUNGSZENTRUM
SAGEN

PLASMA
FALZMASCHINE

SCHERE
TRENNSCHNEIDER
SCHWEISSEN

AUSKLINKMASCHINE

3-4

h—6

10

(i

12



BEARBEITUNGSZENTRUM

b-ACHSIGES CNC-BEARBEITUNGSZENTRUM
EMMEGI SATELLITE XL

TECHNISCHE MERKMALE
X-ACHSE (LANGSACHSE) 6660 - 10 000 MM
Y-ACHSE (QUER) 800 MM
Z-ACHSE (VERTIKAL) 525 MM
B-ACHSE (VERTIKALE - 0° +90°
HORIZONTALE ROTATION)
gg%?gm VERTIKALE ACHSE) 0° +360°
X-ACHSE 58 (M/MIN)
Y/Z-ACHSE 32 (W/MIN)
B/C-ACHSE 8100 (M/MIN)

5-Achsen-CNC-Bearbeitungszentrum mit beweglichem
Portal zum Frdsen, Bohren, Gewindeschneiden und
Schneiden von Profilen oder Teilen aus Aluminium, Stahl,
PVC und Leichtmetalllegierungen im Allgemeinen. Der
bewegliche Teil der Maschine besteht aus einem Portal,

das mit einem Prazisionszahnstangenantrieb ausgestattet
ist. Mit der leistungsstarken Elektrospindel und den
Werkzeugkonen konnen selbst schwierige Bearbeitungen
mit ausgezeichneter Genauigkeit und Geschwindigkeit
durchgeflihrt werden.




BEARBEITUNGSZENTRUM

4-ACHSEN-CNC-BEARBEITUNGSZENTRUM
TEKNA - TKE 954

TECHNISCHE MERKMALE
X-ACHSE (LANGSACHSE) 7000 MM
Y-ACHSE (QUER) 1.230 MM
Z-ACHSE (VERTIKAL) 620 MM
B-ACHSE
(DREHUNG DER VERTIKALEN -90° +90°

ACHSE DES SAGEAGGREGATS)

4-Achsen-CNC-Bearbeitungszentrum mit beweglichem Portal zum Bohren, Frasen und Gewindeschneiden mit beliebigem

Winkel von -90° bis +90° von Stangen oder Teilen aus Aluminium, PVC, Leichtmetalllegierungen im Allgemeinen und Stahl.

STANGENBEARBEITUNGSZENTRUM
ELUMATEC SBZ 130

TECHNISCHE MERKIMALE
4 200 MM, 7 200 MM,

AXE X KURS 8 500 MM, 10 200 MM,
11 500 MM

AXE 'Y KURS 485 MM

AXE Z KURS 340 MM

LEISTUNG DER

BEARBEITUNGSSPINDEL 55 KW

3-Achsen-Bearbeitungszentrum fiir Stangenmaterial. Fiir die wirtschaftliche und rationelle Bearbeitung von Profilen aus
Aluminium, Stahl und Edelstahl. Alle Arbeitsgdnge wie Frasen, Bohren und Gewindeschneiden werden mit einer ruhenden

Profilstange durchgefiihrt, um die Oberfliche des Profils nicht zu beschadigen.




SAGEN

DOPPELTE GEHRUNGSSAGE
ELUMATEC DG 244

TECHNISCHE MERKMALE

KLEINSTE SCHNITTLANGE A 90°/45° 375 MM

SCHWENKBEREICH INNEN 90° - 45°
NEIGUNGSBEREICH IM 90°- 45°
PNEUMATISCHEN INNEREN

SAGEBLATTDURCHMESSER 550 MM

Der hohe Sageblattdurchmesser und die optimale Ausnutzung des Sageblattes bieten ausreichend Schnittkapazitat
flr alle Schnittvarianten. Bei speziellen Winkeln ist der Vorteil deutlich. Das universelle Schwenken und Neigen der

Sageaggregate ermoglicht das Sagen von hohen und breiten Profilen sowie alle Arten von Gehrungsschnitten.
Dadurch konnen viele Profile ohne Keile geschnitten werden.

NAGELSAGE
ELUMATEC MGS 105

TECHNISCHE MERKMALE

22.5°
MANUELLER SCHWENKBEREICH

(RECHTS UND LINKS)
PNEUMATISCHER . .
NEIGUNGSBEREICH 90° BIS 45
KLINGENDURCHMESSER 420 MM

Die Maschine fiir Sonderkonstruktionen. Die freie

Tischflache ermoglicht eine optimale Zufiihrung und
Entnahme der Profile.




Optimale  Doppelkopf-Gehrungssage  fiir  die
Serienproduktion und flr Sonderkonstruktionen.
Das universelle Schwenken und Neigen der

Sageaggregate ermoglicht das Sagen von hohen und
breiten Profilen sowie alle Arten von Gehrungsschnitten.

DOPPELTE GEHRUNGSSAGE
ELUMATEC DG 104

SAGEN

TECHNISCHE MERKMALE
gldljjl‘;lg;l'E SCHNITTLANGE BEI 350 MM
SCHWENKBEREICH INNEN 90°-45°
NEIGUNGSBEREICH IM 90° - 45°
PNEUMATISCHEN INNEREN
SAGEBLATTDURCHMESSER 420 MM

AUTOMATISCHE SAGE
ELUMATEC SA 142/37

TECHNISCHE MERKMALE
SCHWENKBEREICH 90° BIS 45°
SIEHE
SCHNITTZONE SCHNITTDIAGRAMM
SAGEBLATTDURCHMESSER 500 MM

Fur Massenschnitte von Aluminiumprofilen,

fuir den Fensterbau und in der Industrie.




PLASMA

STANZMASCHINE KOMBINIERT
BOSCHERT PLASMA COMBI-CUT

TECHNISCHE MERKMALE
LEISTUNG 2870 / 280 KN
MAX. STANZ-0 105 MM
KADENZ 200
X= 60 M/MIN
POSITIONIERUNGSGESCHWINDIGKETT .~ /-

Dank der rasanten technologischen Entwicklung im Bereich des Plasmaschneidens ist es nun moglich, diinne

Bleche mit einer bisher nicht moglichen Prazision zu schneiden.




FALZMASCHINE

FALZMASCHINE
BYSTRONIC XPERT

TECHNISCHE MERKMALE
BIEGEKRAFT 150T.
FALTLANGE 3000 MM

Die leicht erweiterbare und wahrscheinlich weltweit
umfassendste Material- und Werkzeugdatenbank
ermoglicnt  die  Verwendung  verschiedenster

Werkzeugsysteme bei gleichbleibend hoher Qualitat
der Biegewinkel und -Flugel. Biegeresultate von
hochster Qualitat.




SCHERE CNC
BYSTRONIC VR6

TECHNISCHE MERKMALE
SCHNITTLANGE 4000 MM
6 MM ALU
MAXIMALE AUSSCHNITTSTARKE 4 MM INOX
5 MM STAHL

SCHERE CNC
BEYELER C 4100X8

TECHNISCHE MERKMALE
SCHNITTLANGE 4000 MM
6 MM ALU
BLECHDICKE 4 MM INOX

5 MM STAHL

SCHERE



TRENNSCHNEIDER

DOPPELKOPF-KETTENSAGE
EMMEGI CLASSIC MAGIC

TECHNISCHE MERKMALE
450 ET 500 DE 22°30’
SCHNITTWINKEL MIT KLINGEN (EXTERNEN) A 90-
" 4-5-6 M
NUTZLICHER SCHNITT UE NACH MODELL)
KLINGE 500 MM

Das ideale Werkzeug zum Schneiden von Aluminium-

und PVC-Stangen mit unterschiedlichen Starken und
Winkeln.
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SCHWEISSEN

SCHWEISSROBOTER
TRACK KUKA

TECHNISCHE MERKIMALE

POSITIONIERVORRICHTUNG 2

TABELLE ZWISCHEN DEN SPITZEN 3500 MM

FRONUS TPSI 400 PP
MIG/MAG

SCHWEISSSTELLE

MAX. GEWICHT PRO TISCH 1000 KG

Roboterschweisslosungen, die das Schweissen

von Teilen mit grossem Volumen und hoher
Masse mit Rotation ermdglichen.




AUSKLINKIMASCHINE

AUSKLINKMASCHINE
BOSCHERT LB 12

TECHNISCHE MERKMALE

KAPAZITAT (90° EINKERBUNG) 4 MM STAHL / 3 MM INOX

SCHNITTLANGE 225 X 225 MM
SCHNEIDEWINKEL 90°
TABELLEGROSSE 620X900 MM

Die 90°-Festwinkel-Kerbmaschinen LB12 garantieren
einen sauberen Schnitt in allen Blechdicken bei
hervorragender Wiederholgenauigkeit. Neben Stahl

und INOX kénnen die Boschert-Kerbmaschinen auch
Kunststoff, Tridnenbleche oder andere atypische
Materialien ausklinken.
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Der Wert liegt im Detail.
Le sens du detail.

Fragen Sie uns nach einem Angebot:

+41 (0)26 662 71 11 - vente@pwp-sa.ch

www.pwp-sa.ch




